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1971
油圧式ブロー成形機
(TPシリーズ)の
販売開始

1994
世界で初めて全電動式ブロー成形機の
販売開始

1961
油圧式ブロー成形機
(TBMAシリーズ)の販売開始

1951
創業

1987
油圧式ブロー成形機
((TLシリーズ)の販売開始

2014
全電動式
インジェクションブロー成形機の開発

小型機専門

大型機専門

シナジー効果の
発揮

JSWとの関係
2006年より株式会社タハラは東証一部上場企業で

ある株式会社日本製鋼所(JSW)のグループ会社

になりました。大型容器を得意とするJSWと

小型容器を得意とするタハラの協業によっ

て、新たなブロー成形技術の開発と創造

に取り組んでいます。

タハラのブロー成形機の歩み

し、
す。

企業理念

常に新しい価値の創造にチャレンジ
地球に優しいものづくりを目指しま
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私達の普段の生活の中にもタハラのブロー成形機で成形さ

れた製品が沢山あります。シャンプーや洗剤などの日用品

容器をはじめ、マヨネーズやドレッシングなどの食品容器、

マスカラや日焼け止めなどの化粧品容器、その他にも

医薬品・文房具・自動車部品・工業用品など幅広い

分野におよびます。タハラはそれらの製品に更

なる付加価値を与えると共に、電気消費量や

樹脂消費量の削減により、環境にも優し

い成形機の開発に今後も全力を尽くし

て参ります。

挑戦
Challenge

創造
Create

研鑽
Cultivate

タハラの社是 TAHARA’S 3C経営理念
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※上記寸法は、デザインや機械仕様により変わる場合があります。

MSE/MB Series

ダブルステーション機／DOUBLE STATION TYPE

シングルステーション機／SINGLE STATION TYPE

機械設置レイアウト／MACHINE LAYOUT

A B C D E 取出st

1790

2100

2350

2350

3510

3315

3730

4220

5070

5150

950

1150

1400

1400

2250

2300

2530

3230

4230

4400

2230

2390

2690

2625

3105

3085

2525

3045

2935

3320

2330

2420

2510

2630

2985

2950

2520

2920

2860

3670

2690

3200

3465

3715

4440

4390

4210

4600

4330

4980

400

500

500

500

800

700

500

500

650

650

機　種

MSE-3532M

MSE-4543M

MSE-5554M

MB-6554M

MSE-7064MKZ2

MB-8065C

MSD-5543M

MBD-8054M

MSD-8064M

MSD-9065DKZ

Direct Blow Molding Machine

金型で挟んだ後、内部に空気を
吹き込んでボトルを成形する。

金型開いた後にバリ（不要部分）
を機械内で取り除いて完成。

押し出したパリソンを金型で挟む。

ダイレクト
ブロー成形機とは

溶融した樹脂をパリソン(円筒状)
に押し出す。

プラスチック樹脂を押出機内に
投入し溶融させる。

ダイレクトブロー成形機のメリット

・ダイレクトブロー成形機用の金型は、ストレッチブロー成形機用の金型

やインジェクションブロー成形機用の金型よりも安価で製作することが

できる。

・異形品（取っ手付）も成形できる為、後工程で取っ手を

つける必要がなくなる。

・異なる樹脂を積層させた多層成形が可能で、

付加価値の高いボトルを成形する事ができる。
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品質安定
［不良率の減少］

高い繰り返し位置精度と動作時間の一定化により、良品を安定し

て成形できる。

［口部カットの品質安定化］

押出機を上昇させながらサーボ駆動のカッターでパリソンをカット

する為、カット後のパリソン形状が安定し打込み時の肉の持ち込み

を防止。口部の形状の優れた製品を安定して成形できる。

［製品重量及び肉厚のバラツキ低減］

パリソンの長さが一定となるように自動制御、サイクルタイムを一

定化したりする事により、製品重量や肉厚にバラツキがない成形が

可能。

作業環境向上
［クリーン・低騒音］

油漏れがなく、クリーンで低騒音な環境での成形が可能。

世界のニーズに応えるタハラの
電動式ブロー成形機
タハラは1994年に世界で初めて全電動式ブロー成形機の製造・販売を開始しました。
従来の油圧式では解決する事ができなかった問題(品質安定・生産性・操作性向上)に着目し、
日々電動式の開発に取り組んで参りました。国内のみならず、海外のお客様にも認められた
タハラの全電動式ブロー成形機は既に1000台以上が世界中の工場で稼働しております。

生産性・操作性向上
［成形条件・立ち上げ時間の短縮］

成形条件の設定及び変更が、機械を停止することなく行え、全成

形条件の保存や読み出しも一括で行える。

［成形サイクルの短縮］

ACサーボモータ駆動の為、最大スピードでも衝撃のない動きができ、

ドライサイクルも大幅に短縮。

経済性向上
［メンテナンスフリー］

定期的な作動油の交換やパッキン・オイルシールの交換が不要で、

メンテナンス費用の大幅な削減が可能。

消費電力の削減
［消費電力の削減］

油圧式に比べ、消費電力を40%～60%削減。
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海外メーカーの中には成形機の各ユニット(機構)をすべて自社生産できる体制が多くないのが現状です。

例えば、技術的に難しい多層ヘッドやその他のユニットを外部から購入して客先に販売するというのも珍しく

ありません。しかし、タハラではすべてのユニットの設計・組立を社内で行っております。

多層技術のイメージ

多層技術によるメリット
ダイレクトブローの大きなメリットの一つは多層成形が可能な事です。
私たちの普段の生活に欠かせない食品容器・調味料容器・化粧品容器の多くには、製品の品
質を向上させる為にタハラの多層技術が使用されています。またリサイクル材を使用する事
で原料コストの削減にも貢献しております。

タハラでは、すべてのユニット
(パリコン・押出機・多層ヘッド・型締装置・打込装置等)を
自社のオリジナルデザインで製作しております。

内層（LDPE）

リプロ層（REG）

接着層（AD）

外層（LDPE）

接着層（AD）

バリア層（EVOH）
多層用途の例

製品 層数 内層 外層

マヨネーズ 6 LDPE REG AD EVOH AD LDPE 酸化防止、リプロ利用

ドレッシング 6 PP REG AD EVOH AD PP 酸化防止、リプロ利用

燃料タンク 6 HMWPE AD EVOH AD REG HMWPE 揮発防止、顔料削減、リプロ利用

マスカラ 5 PP AD EVOH AD PP 透過防止

農薬 5 PA AD REG HDPE
HDPE(VS) 耐薬品性、リプロ利用、残量の可視化

シャンプー 4 HDPE REG AD PET-G 光沢、リプロ利用

日焼け止め 4 HDPE REG AD EVOH 光沢、リプロ利用、印刷性向上

自動車用オイル 3 HDPE REG HDPE 顔料削減、リプロ利用

目的

リサイクル材の利用
顔料の節約

バリア機能 表面層の艶出し

コスト削減／
環境への配慮

酸化防止・耐薬品性・
保香性などの向上

外観の高級感向上／
製品のイメージアップ

多層ヘッドの製造工程

お客様にて樹脂選定を
行ってもらいます。

樹脂選定
タハラ独自の計算方法にて

樹脂に合わせた
最適なヘッドを設計します。

多層ヘッド部品は
全て社内にて製作します。

厳しい基準の
社内検査を経て、
出荷されます。

独自計算方法 内部製作 組立・検査
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高機能製品

積み重ねた技術力から
生み出される高機能容器

まだ無い商品にも挑戦
カタログに無い仕様の商品でも、出来るかもしれない。
物を作ることに前向きに取り組む人間の集まりです。
小さな事でも、気軽にお問合せください。

CH

ECK

ここが
タハラ

！

外観にPET-GやEVOHなど
の光沢性の高い樹脂を使用
します。外観をきれいにする
ことで高級感をアピールでき、
製品の付加価値を高めます。

金型内にラベルを挿入して、
ボトル成形とラベル貼り付け
を同時に行った容器です。
ボトルとラベルが強固に密着
して容易に剥がれません。

ダイレクトブロー成形PETボ
トルです。他の成形方法で
は対応しづらい小ロット生産
やブロー比の大きな製品に
向いています。

耐薬品性に優れ、長期耐久
性もある工業向け容器です。
様々なサイズや形状が可能
な為、幅広い用途に使用でき
ます。

バリア層を入れることで内容
物の酸化を防ぎ、賞味期限を
長く保ちます。高価格樹脂
であるバリア層や接着層の
肉厚を均一にすることで、ボ
トルコストを抑えます。

プラスチック製多層ガソリン
タンクです。ガソリンの揮発
を防ぎ、軽量化にも役に立ち
ます。

内容物の残量が見えるストラ
イプ窓付きボトルです。タハ
ラのビューストライプ対応
ヘッドは、ストライプ窓のズレ
がなく境目も鮮明です。

自動車向けの高い耐久性を
必要とした製品です。形状に
よってダイレクトブロー成形、
またはインジェクションブロー
成形で作られます。

小型PETボトル
インモールド

ラベル（IML）ボトル多層高光沢ボトル 工薬缶

ビューストライプボトル多層小型PFT
多層食品ボトル

ジャバラブーツ

凡事徹底

P D C企画　開発 設計　製造 保守　運営 A調整　改善

当たり前の業務を疎かにせず、徹底して行う事で日々成長をし、大きな成果を目指します。

モノ作りのPDCA及び基本姿勢を守り続けています。
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